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La pre^enle invention concerne Ics en- 
ceintes expansibles telles que le^r capsules 
nianometriques, a paroi inetallique con- 
funnee en dccordeon, cVsl-uHlire presentant 
des ondulations reguliercfuent reparties. 

Ces capsules sont, pour la roinmodite Je 
la fabrication, (l^jj)aisseur unifomie et la pro- 
iondeur des ondufations snccessivcs est 
CMUstanlc, c'est-a-dire que les ondulations ou 
riis s'iusrrivenl periplRTiquenient et int*'^ 
ncuniueul daas deux surfaces cylindriques 
de revolution co-axiales. 

La figrire 1 des dessins annexes montre, en 
(]c?m-coi:pe axiale, uue capsule ou enceinte 
rnnr.'ie. La pan^I <]e cettc capsule est tiroe 
(Vun tube de rnctaf d'epaisseur unifonne el 
les cercles externcs 1 el internes 2 des ondu- 
hitions soni contenus <lans deux surfaces 
cylindriques fie resolution 3 el /i, d'axe com- 
imin A-A. Les extremiles lie la capsule sonl 
s*«udees en 5' h des b-^jjues ou fonds 5 fixes 
a des pieces donl Tune au nioins est mobile 
.\iuleinenl pour transformer en travail meca- 
ni(pje les variations de la (lilT^rencc de pres- 
?ion onlre IVxl^rieur et Linterieur de I co- 
ceinlc ou les >ariations de la temperature du 
milieu lans lequel est plonjje le soufllet. 

II arrive sou vent que celuin:! soil sou mis a 
des vibraticQs mecaniques intenses (par 



exemple dans le cas ou il est mont^ h bord 3o 
d'un avion. On constate souvent, dans ces 
conditions, que la capsule entre en reso- 
nance et Tamplitude de ses vibrations pent 
devenir si grande qu'elle en produit !a rup- 
ture. Les deux modes de vnbiations observes 35 
dans la pratique sont des vibrations en 
d»Mtu*-onde (avec ventre de mouvement 
centn* et noeuds aux extn'mit^s) ou en onde 
complete avec naMids aux deux extremiles et 
au centre et ventres aux premier et troisieme 
quarts de la longueur. La premiere forme est 
obsenee le plus souvent, et cVst elle qui met 
en jou le plus d'eneqjie. Elle produit des ' 
ruptures de la paroi au voisinagc des extr^. 
mites, general erne nt en 6 (fig. 1). 45 

Except ionnellement, le deujcieme mode de 
deformation a pu ^tre observe et provoque la 
rupture au milieu de la jongueur. 

Lin vent ion a pour but de. remedier h cet 
inconvenitiit et, a eel efTet," elle consiste 5o 
principalement h augmenler la raideur de la 
paroi dans la zone ou se produisent les rup- 
tures : ondulations adjacenles aux fonds (ou 
tout au'moins a I'un d'eux) ou a ondulations 
•centrales. Afin de simplifier la redaction on 55 
n'a pas envisage ce dernier cas, mais il est 
bien entendu que les moyens d^crits ci-apr^s 
en ue tenant compte que des ondulations 
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Yoi.Mno> ilfs o\!n':;iltr> do la cnp^ule peuvent 
au><i ^\Tv applitju* > [>mir It's otululahon> 
cfit! rales. ^ 

Ainsi deliiiie dans sou principo. I'invention 
5 coinprf^iid dans son ca<lre Ions Ivs inoyrns el 
coini)innisoiis de inovi-ns proprt^s a la mist- en 
(fin re tie le })rincipe. l/iiivenllon vi>e nt>- 
taniinciit les inoyens ijiii penneltent de mo- 
difier <lans le sens fa\orahle les principaux 
10 farteurs (jui, loules vhoses ej^ales d'aillrurs. 
deleriiiinent la raideur el en pHrticidier : 

— Tepaisseur de la paroi de la capsule; 

— la prufondeur des ondulations. 

I.a raidour est directenient pruporlion- 
J 5 nelle au cube de repaisseiir, et inversement 
proporlionnelle au carre de la profondeur 
des ondulations. 

Au point de vue de Tepaisseur. Tinvenlion 
concerne les fonnes de mise en ujuvre dc- 
Qo finies ci-apres. 

a. La capsule est llree d'un tube, ( lire de 
fa^on a presenter dans ses regions extn!^nies 
une epaisseur plus grande quo dans sa parlie 
moyenne. 

b. La capsule est tiree d'un tube dont les 
parties extremes sent renforcees par des por- 
tions de tubes superpos6cs. 

Au point de vue dc la profondeur des on- 
dulations, Tinvention vise une des capsules 
3o dont. la fomie generale est celle d*un rton- 
neau ». 

Les dessins anuexes representent, a tilre 
d'exemple seulenient, des formes d*execulion 
de riDvention. 
35 La figure 9 est une elevation, avec demi- 
coupe axiale, d'une premiere fonne de reah- 
salion. 

Les figures 3 el 4 monlrent, en denu- 
coupe axiale, deux tubes etires pour la fabri- 
/lo cation de capsules. 

La figure 5 est une demi-coupe axiale, 
d'une autre forme d*execution de la capsule 
suivant I'invention, 

Dans Fexemple de la figure a, la paroi de 
.'45 la capsule est obtenue en partant d'un tube 
: cylindrique d'epaisseur uniforme dont les 
extromites sout renforcees par deux frettes 
metalliques 7 'el 8 d'in^gale longueur, de 
telle sorte que, apres plissagc du lube pour 
5o obtenir des ondulations de profondeur uui- 
fonne, les ondulations extremes comportenl 
Irois ^paisseurs de metal el les ondulations 



2 — 

; suivantes •> et t e|misse!irs seulemcni. Unf 
I capsule ii|uivalente d'une seule piece peul 
6tre ob!euu»^ en partant : 0 

— soil du lube de la fij;ure 3, I'tire par 
tout prort'dt' approprie de facon a t^lre cylin- 
drique exti-rieun^menl sur loute sa longueur 

[ c\liinlrique inltTieumnt'nt dans sa parti*.- 
iiioveniii* el Ironruniipie inlerieuremenl a 
ses exlivniites en 10; 

— soit du lube de la ligurt» 4, cylindrique 
inlrneureinent sur toule sa longueur, cylin- 
dritjue exkrieuri nionl en sa pai tie moyenno 
9. et tronconitjue exlerieuremenl i ses par- 
lies exln^mes 10. 

Les <leux tubes penneltent d'obtenir une 
capsule a ondulations de bauteur unifonue 
mais plus epaisses aux extremil^s. 

Dans la forme de realisation de la figure 5, 7 
la capsule est dVpaisseur unifonne mais ses 
ondulations sont de bauteur ou profondeur 
plus gmnde dans la partic moyenne 9 qu^aux 
extremit^s to. 

Dans toutes ces realisations, les ruptures ' 
des ondulations extremes sonl ^vities. 

II est bien evident que ces diverses formes 
de realisation peuvenl *tre utilis£es s^pare- 
meut, coninie il vient d'etre decrll, ou com- 
binees enlre elles de manierc quelconque: On > 
peul, notaminent, ^tablir une capsule en 
fonne de lonneau a partir d'un lube plus 
c'pais aux exlremit^s* 

Toutes les capsules obtenu'^s en mettanl 
en ujuvre la caracleristique de principe 6noncee ^ 
dans Tinlroduclion a la presenle description, 
consliluenl de nouveaux produits induslriels 
que riavention comprend express6ment dans 
SOD cadre. 

L'invention a pour objet des perfccUonne- 
ments aux enceintes expansibles lelles que 
les capsules manomelriques a paroi ondiuee 
en accordion. 

Ces perfeclionnemenls onl pour but dc t 
supprimer les ruptures dans la region des 
ondulations extremes oju centrales lorsque 
les capsules sonl soumises k des vibrations 
importanles. 

lis consistent principalemenl h augmentcr * 
la raideur des ondulations extremes ou cen- 
trales, ou les deux k la fois. 

L'invention vise notanimenl Ie£ moyens 
qui penneltenl de modifier dans le sens favo- 
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'.il.Ie Irs |)iln<Mj;;iiJx fa':t»^ijrs toutes 
.'.Lif^':< i^jyl'.'i <j .'lill'urs, rruiiioril la rai- 
•:\iir »'t en pyrtiruher : 

rt'|j;u»t ijr <lo la [laiui do la rap^ule; 

~- la |jn'fornK'ur dt-s OLniulatJous. 

L;j rnidtur t^t din^rtiiiM^nt proportiOD- 

I / <»|>urliuiiijellc au cane tie la jirufondeur 
(i' !^ oiiduialiuiis. 

\u [Mjiiit litj vuo dc r''|t.<i>sour. riiivention 
(•••ft' < rue riotaMinit;ijl fumies de inise en 
u. uvre de(iuie< ci-apres : 

La <:ap<iilt.' e-l tirce d'un tube ^tire de 



3 ~ [866,611] 

f. u a pn'>».'iili r diuis sos r:'jious cxlrfincs 
iiur I |Mi>-our plus jrande que dans sa partie 1 5 

b. Iji rapjule est tine d'un lube doot lea 
partiOv eilKiiies >uul reuforcees par des por- 
tions de tubes superposees. 

\u point de \ ue de la profondcur des oo- ao 
duLtioLi<. Tiuveutlou vise uue des c-apsules 
. d'iiit la foniie (jt'iiiVdle est celle d'un rlon- 
ueauf. 

Piem!, Jac(iue$. Henri PLWIOL 

Par {MiKurBlMia : 
Cu.Li* et Bam*?. 



Pour la voDt*i tlw; faAcictiW. K'$dp»^'r h riMrRiMi^RiE Nation alk. 27, me de In Cooreotion, Psria 
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